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ABSTRACT: 

A cosmetic pencil is provided in which the color tone of its cosmetic material may be 
distinguished from the outside without marking a cylindrical shaft or a tail cap thereof with the 
same color, and does not require a secondary processing such as cutting processing for 
preventing a movement of the cosmetic material when the cylindrical shaft is formed. A 
transparent cylindrical shaft (2) having a good cutting property is formed from a composite 
material of olefin-based polymer with polypropylene as the base material, a softened cosmetic 
material (M) is filled and set in a shaft hole (22) of this cylindrical shaft (2), and the tip end side of 
the cylindrical shaft (2) is cut to use the cosmetic material (M). The transparent cylindrical shaft 
(2) has moving prevention measure (5) for the cosmetic material (M) to prevent the filled cosmetic 
material (M) from moving within the shaft hole (22), and this moving prevention measure (5) may 
be molded by an injection molding method. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen e nt no m men 

@ Kosmetikstift 

® Es wird ein Kosmetikstift zur Verfugung gestellt, bei A 
dem der Farbton des kosmetischen Materials hiervon von 
auBen unterschieden werden kann, ohne einen zylindri- 
schen Schaft oder eine hintere Kappe hiervon mit dersel- 
ben Farbe zu markieren, wobei eine sekundare Bearbei- 
tung wie beispielsweise Schneidbearbeitung zur Verhin- 
derung einer Bewegung des kosmetischen Materials, 
wenn der zylindrische Schaft gebilddet wird, nicht notig 
ist. Ein transparenter zylindrischer Schaft (2) mit einer gu- 
ten Schneideigenschaft wird aus einem Verbundmaterial 
aus einem Polymer auf Olefinbasis mit Polypropylen als 
Basismaterial gebildet, ein erwelchtes kosmetisches Ma- 
terial (M) wird in ein Schaftloch (22) dieses zylindrischen 
Schafts (2) gefullt und darin ausgehartet, und die Spitzen- 
endseite des zylindrischen Schafts (2) wird geschnitten, 
urn das kosmetische Material (M) zu verwenden. Der 
transparente zylindrische Schaft (2) weist ein Bewe- 
gungsverhinderungsmittel (5) fur das kosmetische Mate- 
[ rial (M) auf, urn eine Bewegung des eingefullten kosmeti- 
schen Materials (M) innerhalb des Schaftlochs (22) zu ver- 
hindern, und dieses Bewegungsverhinderungsmittel (5) 
kann durch ein Spritzgu&verfahren geformt werden. 
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Beschreibung 

Hintergrund der Erfindung 

1. Gebiet der Erfindung 5 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kosmetik- 
stiftstruktur, die mit stabfbrmigen Kosmetika wie beispiels- 
weise Lippenfarbenstift, Lidschattenstift, Wangenfarbenstift 
und Augenbrauenstift, zum Beispiel in einem zylindrischen 10 
Schaft, gefullt ist. 

2. Beschreibung des relevanten Standes der Technik 

[0002] Im Falle eines herkommlichen Kosmetikstifts sind 15 
Kosmetika mit einem Schaftkorper (zylindrischen Schaft), 
der zylinderfbrmig ist und mit einem kosmetischen Material 
oder einem Pigment anstelle des Bleis eines Bleistiftes ge- 
fullt ist (beispielsweise Lippenfarbenstift, Augenbrauenstift, 
Lidschattenstift und dergleichen) bekannt. 20 
[0003] Der Kosmetikstift ist normalerweise mit einem zy- 
lindrischen Schaft zur Aufhahme des kosmetischen Materi- 
als, einer hinteren Kappe, welche an der Seite des hinteren 
Endes des zylindrischen Schafts angebracht wird, und ei- 
nem Kappenelement zur Abdeckung der Endseite der Spitze 25 
des zylindrischen Schafts versehen. 

[0004] Des weiteren wird zur Aufbewahrung des kosmeti- 
schen Materials innerhalb des Kosmetikstiftes beispiels- 
weise ein Verfahren zum Fiillen des geschmolzenen kosme- 
tischen Materials von der Seite des hinteren Endes des zylin- 30 
drischen Schafts (Verfahren zur Fiillung von hinten) und an- 
schlieBender Abkiihlung und Hartung hiervon verwendeL 
AnschlieBend wird das in dem zylindrischen Schaft gehar- 
tete kosmetische Material nur durch Kontakt (Reibung) mit 
der inneren Flache des zylindrischen Schafts fixiert. 35 
[0005] Der zylindrische Schaft muB eine derartige 
Schneideigenschaft aufweisen, daB das Schneiden mit ei- 
nem Spitzer oder dergleichen muhelos durchfuhrbar ist, eine 
Formeigenschaft zum miihelosen Formen einer zylindri- 
schen Form und eine antichemische Eigenschaft aufweisen, 40 
um nicht von den kosmetischen Komponenten, die darin 
aufgenommen sind, zerstort zu werden. Herkommlicher- 
weise wurde fur das Material fur den zylindrischen Schaft 
Holz, synthetisches Holz, KunststofF-(Harz-)Material wie 
beispielsweise Polyethylen (PE) oder dergleichen verwen- 45 
det. Falls Holz verwendet wird, wird dieses aus einer Holz- 
platte durch eine Ausformbearbeitung ("Shape-out proces- 
sing") gefertigt. Des weiteren wird im Falle von syntheti- 
schem Holz, Harzmaterial wie beispielsweise oder Poly- 
ethylen (PE) und dergleichen ein zylindrischer Schaft durch 50 
ein Extrusionsverfahren geformt und anschlieBend ein An- 
spitzverfahren (Abschragen der Form der auBeren Oberfla- 
che des Spitzenendes) und ein Aushohlverfahren zur An- 
bringung einer hinteren Kappe und dergleichen durchge- 
fuhrt. 55 
[0006] Des weiteren wird der Kosmetikstift oft in einem 
Schaukasten in verschiedenen Farben angeordnet, so daB es 
fur die Verbraucher einfach ist, die bevorzugte Farbe auszu- 
wahlen. Bei Kosmetikstiften, die mit den herkommlichen 
Materialien gebildet sind, einschlieBlich jener, die aus Poly- 60 
ethylen (PE)-Harz hergestellt sind, kann jedoch die Farbe 
des sich darin befindlichen kosmetischen Materials nicht be- 
stimmt werden, da der zylindrische Schaft nicht transparent 
ist. Daher wird in etwa dieselbe Farbe auf der peripheren 
Oberflache oder der hinteren Kappe des zylindrischen 65 
Schafts angezeichnet, um die Farbe des kosmetischen Mate- 
rials darzustellen. 

[0007] Beim Anzeichnen derselben Farbe des aufgenom- 
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menen kosmetischen Materials auf der peripheren Oberfla- 
che oder der hinteren Kappe des zylindrischen Schafts erge- 
ben sich jedoch die folgenden Nachteile: 

(1) Da sich die Eigenschaften der Komponenten der 
Farbe von den Hauptkomponenten des kosmetischen 
Materials unterscheiden, ist es schwierig, die Farbe und 
die Anfuhleigenschaft des tatsachlichen kosmetischen 
Materials durch Farbe wiederzugeben. 

(2) Wenn sich das kosmetische Material unterscheidet, 
so unterscheidet sich auch die Farbe, so daB es notwen- 
dig ist, die Farbzufuhrvorrichtung (den Farbbehalter) 
und dergleichen jedesmal zu waschen, was dazu fuhrte, 
daB sich das Farbeverfahren als arbeits- und zeitauf- 
wendig envies und daher nicht geeignet ist, wenn ver- 
schiedene Arten von Produkten in kleinen Mengen her- 
gestellt werden. In diesem Fall kann dadurch, daB der 
zylindrische Schaft transparent ausgebildet wird, der 
Farbton des sich darin befindlichen kosmetischen Ma- 
terials sichtbar gemacht werden. 

[0008] Ein herkbrnmliches transparentes Harz mit Poly vi- 
nylchlorid (PVC) oder dergleichen als Basismaterial weist 
jedoch extrem schlechte Schneideigenschaften auf und ist 
daher als Material fur den zylindrischen Schaft des Kosme- 
tikstiftes uberhaupt nicht geeigneL 

[0009] AuBerdem wird der herkommliche Kosmetikstift 
nur durch den Kontakt (die Reibung) des aufgenommenen 
kosmetischen Materials mit der inneren Flache des zylindri- 
schen Schafts fixiert, jedoch weist das kosmetische Material 
eine glatte Oberflacheneigenschaft auf, damit das kosmeti- 
sche Material sanft auf die Haut aufgetragen werden kann. 
AuBerdem wird die innere Oberflache des Materials des Zy- 
linderschafts schlupfrig, wenn sie flach ist. Daher besteht 
die Gefahr, daB, wenn das kosmetische Material wahrend 
der Verwendung gedriickt wird, oder wenn der Kosmetik- 
stift einer Erschutterung ausgesetzt ist, beispielsweise dann, 
wenn er fallengelassen wird, sich das kosmetische Material 
in Schaftrichtung bewegen konnte oder sich innerhalb des 
Zylinderschaftes drehen konnte. 

[0010] Beim herkommlichen Kosmetikstift wird die in- 
nere Wand des zylindrischen Schafts, welche durch Extru- 
sion erhalten wird, einer Stufenbearbeitung (in bezug auf 
Fig. 8B) unterzogen, um eine Bewegung des kosmetischen 
Materials zu verhindern, ein Teilschraubengewindeschneid- 
verfahren ausgefuhrt (siehe Fig. 8C) oder sowohl die Stu- 
fenbearbeitung als auch das Schraubengewindeschneidver- 
fahren durchgefuhrt, so daB eine groBere Reibung entsteht. 
[0011] In diesem Fall ist jedoch ein Bearbeitungsspiel- 
raum fur die Stufe oder den Konvex-Konkav-Bereich des 
Schraubengewindes notwendig, so daB die Dicke des zylin- 
drischen Schafts zur Zeit der Extrusion groBer ausgebildet 
werden muB (z. B. ist bei einem AuBendurchmesser von 
7,65 mm der Lochdurchmesser 4 mm, siehe Fig. 9), und da 
zusatzlich zur Anspitzbearbeitung (Abschragung der peri- 
pheren Oberflache des Spitzenendes) und zur Aushohlungs- 
bearbeitung, welche nach der Extrusion durchgefuhrt wer- 
den, eine Schneidbearbeitung und dergleichen fur die Stufe 
und das Schraubengewinde notwendig ist, ergibt sich das 
Problem, daB fur die Schneidbearbeitung und das Entsorgen 
der Spane Arbeit und Zeit aufgewendet werden mussen, was 
die Kosten erhdht. 

[0012] Um die Probleme des herkommlichen Kosmetik- 
stifts zu losen, wurden von den Erfindem eingehende For- 
schungen nach einem Harz durchgefuhrt, das leicht formbar 
ist und ebenso eine gute Schneideigenschaft aufweist und 
nach der Bildung eine TVansparenz aufweist, so daB der 
Farbton des kosmetischen Materials, welcher sich innen be- 
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findet, unterscheidbar wird. Als Ergebnis davon wurde ein 
Verbundmaterial eines Polymers auf Olefinbasis mil einem 
Polypropylen (PP) als Basismaterial, welches herkornmli- 
cherweise als ungeeignet gait, da es hart ist und schlechte 
Schneideigenschaften aufweisL, vermischt mit anderen Ma- 5 
ten alien, um die Schneideigenschaft zu verbessern, gefun- 
den, welches diese Bedingungen umfaBL 

Zusammenfassung der Erfindung 

to 

[0013] Die vorliegende Erfindung wurde in bezug auf das 
oben Erwahnte realisiert, und daher ist es eine Aufgabe der 
vorliegenden Erfindung, einen Kosmetikstift bereitzustel- 
len, welcher aus einem Material hergestellt ist, bei welchem 
der Farbton des kosmetischen Materials von auBen unter- 15 
scheidbar ist, welches schneidbar ist, und bei welchem eine 
Bearbeitung zur Verhinderung einer Bewegung des kosme- 
tischen Materials innerhalb des Schafts muhelos durchfuhr- 
bar ist, 

[0014] Zur Erzielung der obengenannten Aufgaben wer- 20 
den beim Kosmetikstift der vorliegenden Erfindung die fol- 
genden MaBnahmen eingesetzt. 

[0015] Der Kosmetikstift der vorliegenden Erfindung ist 
dadurch gekennzeichnet, daB ein transparenter Schaftkorper 
mit einer guten Schneideigenschaft aus einem Verbundma- 25 
terial aus einem Polymer auf Olefinbasis mit Polypropylen 
als Basismaterial gebildet ist und ein erweichtes kosmeti- 
sches Material in ein Schaftloch des Schaftkorpers gefiillt 
und darin gehartet wird und die Endseite der Spitze des 
Schaftkorpers geschnitten wird, um das kosmetische Mate- 30 
rial zu verwenden. 

[0016] Bei dem Verbundmaterial des Polymers auf Olefin- 
basis mit dem Polypropylen als Basismaterial kann es sich 
hier beispielsweise um ein Polypropylen, eng vermischt mit 
Acrylharz, Ethylenvinylacetatpolymer oder Harz auf Styrol- 35 
basis, handeln. Des weiteren umfaBt der transparente 
Schaftkorper diejenigen, bei denen, selbst wenn die TVans- 
parenz gering ist, die Farbe des darin eingefullten kosmeti- 
schen Materials bestimmt werden kann. 
[0017] Des weiteren kann der transparente Schaftkorper 40 
mit Bewegungsverhinderungsmitteln fur das kosmetische 
Material versehen sein, so daB das eingefullte kosmetische 
Material sich innerhalb des Schaftloches nicht bewegt Das 
Bewegungsverhinderungsmittel kann durch ein SpritzguB- 
verfahren gebildet werden. 45 
[0018] Bei dieser Struktur ist dadurch, daB der zylindri- 
sche Schaft aus einem transparenten Verbundmaterial aus 
einem Polymer auf Olefinbasis gebildet wird, die Farbe des 
aufgenommenen kosmetischen Materials direkt von auBen 
sichtbar, so daB der Farbton des kosmetischen Materials 50 
ohne der herkommlichen Kennzeichnung des zylindrischen 
Schafts oder der hinteren Kappe mit der selben Farbe unter- 
schieden werden kann. Des weiteren ist das Polymer auf 
Olefinbasis mit dem Polypropylen als Basismaterial fur 
SpritzguBen geeignet, und durch Formen des Bewegungs- 55 
verhinderungsmittels durch das SpritzguBverfahren ist eine 
sekundare Bearbeitung wie beispielsweise eine Schneidbe- 
arbeitung im Gegensatz zum herkommlichen Fall nicht er- 
forderlich, und eine Bearbeitung fur die Schneidbearbeitung 
und ein Entsorgen der Spane ist nicht erforderlich, was zu 60 
einer Reduzierung der Kosten fuhrt. 
[0019] Des weiteren weist das Verbundmaterial aus dem 
Polymer auf Olefinbasis, obwohl es nach der Bildung nicht 
vollstandig transparent ist, eine ausreichende TVansparenz 
auf, um den Farbton des kosmetischen Materials, welches in 65 
dem Schaft aufgenommen ist, von auBen zu unterscheiden. 
[0020] Der Schaftkorper kann im Querschnitt als zylindri- 
sche Form gebildet sein oder kann in anderen Formen (wie 



beispielsweise einem Polygon) ausgebildet sein. 

(Darstellung des Bewegungsverhinderungsmittels bei der 
vorliegenden Erfindung) 

[0021] Das Bewegungsverhinderungsmittel der vorlie- 
genden Erfindung kann wie in den folgenden Fallen ausge- 
staltet sein. 

[0022] Wenn das Bewegungsverhinderungsmittel ein kon- 
vexer Ringbereich entlang der Umfangsrichtung der inneren 
Oberflache der hinteren Endseite des Schaftloches ist, hartet 
das gefullte kosmetische Material und verfestigt sich um 
den konvexen Ringbereich herum, um eine Bewegung des 
kosmetischen Materials in dem Schaftloch in Schaftrichtung 
zu stoppen. Des weiteren wird in dem Fall, in dem es sich 
bei dem Bewegungsverhinderungsmittel um eine verjiingte 
Oberflache handelt, wobei der Innendurchmesser des 
Schaftlochs an der Spitzenendseite kleiner als jener an der 
hinteren Endseite ist, durch die verjiingte Oberflache verhin- 
dert, daB sich das kosmetische Material in dem Schaftloch in 
die Richtung des Spitzenendes hin bewegt. Das hintere Ende 
des zylindrischen Schafts ist normalerweise mit der hinteren 
Kappe versehen, und durch diese hintere Kappe kann eine 
Bewegung des kosmetischen Materials in Richtung auf das 
hintere Ende verhindert werden, so daB durch die Bereitstel- 
lung der verjiingten Oberflache die Bewegung des kosmeti- 
schen Materials in der Schaftrichtung verhindert werden 
kann. 

[0023] In dem Fall, in dem das Bewegungsverhinderungs- 
mittel dadurch zur Verfugung gestellt wird, daB die innere 
periphere Oberflache innerhalb des Schaftlochs im Quer- 
schnitt als Polygon ausgebildet wird, oder in dem Fall, in 
dem eine gerandelte vertikale Rippe und/oder vertikale Nut 
in der inneren Oberflache des Schaftlochs entlang der 
Schaftrichtung gebildet wird, wird das kosmetische Mate- 
rial, das in den Eckbereich des Polygons oder die vertikale 
Rippe und/oder die vertikale Nut gefiillt ist, ausgehartet, 
wodurch verhindert wird, daB sich das kosmetische Material 
in dem Schaftloch in der Umfangsrichtung bewegt. 
[0024] Der Kosmetikstift gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung wird auch realisiert, wenn die unten genannte Struktur 
den oben genannten notwendigen Strukturelementen hinzu- 
gefugt wird. Bei den hinzugefugten Strukturelementen geht 
es darum, daB die auBere periphere Oberflache der Spitzen- 
endseite des zylindrischen Schafts eine abgeschragte Form 
aufweist. Diese Form kann wahrend des SpritzgieBens er- 
halten werden, im Gegensatz zum herkommlichen Fall, bei 
welchem die Abschragungs- (Anspitz-)bearbeitung nach der 
Extrusion stattfindet. Somit ist die Zeit fur die Schneidbear- 
beitung und das Entsorgen der Spane nicht erforderlich, wo- 
durch eine Kostenreduzierung realisiert werden kann. 

KURZE BESCHRETOUNG DER ZEICHNUNGEN 

[0025] Die begleitenden Zeichnungen steilen folgendes 
dar: 

[0026] Fig. 1 ist eine Teilschnittansicht der auBeren Er- 
scheinung eines Kosmetikstifts gemaB einer Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung; 

[0027] Fig. 2 ist eine Teilschnittansicht der auBeren Er- 
scheinung eines Kosmetikstifts mit abgenommenem Kap- 
penelement; 

[0028] Fig. 3A und 3B zeigen eine Ansicht der auBeren 
Erscheinung beziehungsweise eine vertikale Schnittansicht 
zur Darstellung des zylindrischen Schafts; 
[0029] Fig. 4 ist eine vergroBerte Ansicht eines Bereichs 
A von Fig. 3B; 

[0030] Fig. 5 ist eine Querschnittsansicht eines zylindri- 
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schen Gehauses; 

[0031] Fig. 6A und 6B zeigen Ansichten zur Darstellung 
eines Falles, bei dem es sich bei dem Bewegungsverhinde- 
rungsmittel urn eine vertikale Rippe handelt, und eines Fal- 
les, bei dem es sich bei dem Bewegungsverhindeningsmiltel 
um eine vertikale Nut handelt, in einer Querschnittsansicht 
des zylindrischen Schafts gemaB einer anderen Ausfuh- 
ningsform der vorliegenden Erfindung; 
[0032] fig. 7 ist eine Ansicht zur Darstellung eines Ver- 
fahrens fur ein Fullverfahren von hinten, um ein kosmeti- 
sches Material in den zylindrischen Schaft zu fullen; 
[0033] Fig. 8A bis 8C sind Ansichten zur Darstellung her- 
kommlicher zylindrischer Schafte in einem Fall, bei dem 
eine Stufe und ein Schraubengewinde gebildet sind, einem 
Fall, in dem nur eine Stufe gebildet ist, beziehungsweise ei- 
nem Fall, in dem nur das Schraubengewinde gebildet ist; 
und 

[0034] Fig. 9 ist eine Querschnittsansicht eines herkomm- 
lichen zylindrischen Schafts. 

GENAUE BESCHRETOUNG DER BEVORZUGTEN 
AUSFUHRUNGSFORMEN 

[0035] Der Kosmetikstift gemaB einer Ausfuhrungsform 
der vorliegenden Erfindung wird im folgenden mit Bezug 
auf die Figuren detailliert beschrieben. 
[0036] Wie in Fig. 1 gezeigt, ist ein Kosmetikstift 1 dieser 
Ausfuhrungsform aus einem zylindrischen Schaft 2 zur Auf- 
nahme eines kosmetischen Materials M, einer hinteren 
Kappe 3, welche am hinteren Ende des zylindrischen 
Schafts 2 angebracht wird, und einem Kappenelement 4, 
welches am Ende der Spitze des zylindrischen Schafts 2 an- 
gebracht wird, zusammengesetzt. 

[0037] Wie in Fig. 3A gezeigt, ist der zylindrische Schaft 
2 an der auBeren peripheren Oberflache der Endseite der 
Spitze mit einem abgeschragten Bereich 21 ausgebildet, 
welcher sich zur Spitze bin im Durchmesser verringert. Des 
weiteren, wie in Fig. 3B gezeigt, ist der zylindrische Schaft 
2 mit einem Schaftloch 22 in Schaftrichtung ausgebildet 
AuBerdem ist dieses Schaftloch 22 mit einem Bewegungs- 
verhinderungsmittel 5 ausgebildet, um zu verhindern, daB 
sich das aufgenommene kosmetische Material M verschiebt 
und innerhalb des Schaftlochs 22 bewegt, und mit einem 
ausgehohlten Bereich 6 versehen, um die hintere Kappe 3 
anzubringen. 

[0038] We in Fig. 4 gezeigt, ist das Bewegungsverhinde- 
rungsmittel 5 aus einem konvexen Ringbereich 23 zur Ver- 
hinderung der Bewegung des kosmetischen Materials M in 
Schaftrichtung und einem winkeligen Bereich 24 auf der in- 
neren peripheren Oberflache des Schaftlochs 22 zur Verhin- 
derung der Bewegung des kosmetischen Materials M in pe- 
ripherer Richtung strukturiert. 

[0039] We in Fig. 3B gezeigt, ist der konvexe Ringbe- 
reich 23 vorstehend entlang der inneren peripheren Oberfla- 
che an der hinteren Endseite des Schaftlochs 22 zur Verfu- 
gung gesteilt. Des weiteren, wie in der Querschnittsansicht 
des zylindrischen Schafts von Fig. 5 gezeigt, ist die innere 
periphere Oberflache des Schaftlochs 22 ein Dodekagon in 
der Form der Querschnittsflache des Lochs, und entlang der 
Schaftrichtung sind zwolf winklige Bereiche 24 zur Verfu- 
gung gesteilt. 

[0040] Bei dem ausgehohlten Bereich 6 handelt es sich 
um ein abgesetztes Loch, das sich vom hinteren Ende des 
Schaftlochs 22 um eine Dimension B erstreckt. Der Loch- 
durchmesser des abgesetzten Lochs ist etwas groBer als die 
Diagonallinie des Dodekagons, welche durch die Axialmitte 
verlauft. Die auBere periphere Oberflache der hinteren 
Kappe 3 wird an diesem abgesetzten Loch angebracht. Ein 



konkaver Ringbereich 25 ist entlang der inneren peripheren 
Oberflache des abgesetzten Lochs gebildet. 
[0041] Das Material des zylindrischen Schafts 2 ist ein 
Verbundmaterial aus einem Polymer auf Olefinbasis, das 

5 mit einem Harz auf Styrolbasis eng verbunden isL 

[0042] Bei dem Polymer auf Olefinbasis handelt es sich 
zum Beispiel um ein eine hohe Dichte aufweisendes Poly- 
propylen, Ethyienpropylencopolymer, ein Poiypropylenab- 
bauprodukt und dergieichen, Des weiteren handelt es sich 

10 bei dem Harz auf Styrolbasis zum Beispiel um Polystyrol, 
Acrylresinonitrilstyrolcopolymer, Acrylresinonitrilbuta- 
dienstyrolcopolymer und dergieichen. 
[0043] Als Beispiel eines Harzes, das dem Polymer auf 
Olefinbasis zugegeben werden kann, ist Acrylharz und 

15 Ethylenvinylacetatpolymer zu nennen. 

[0044] Des weiteren wird in dieser Ausfuhrungsform ein 
Verbundmaterial mit Polystyrol, eng verbunden mit Poly- 
propylen, verwendet. 

[0045] Bei dem Verbundmaterial aus Polypropylen und 

20 Polystyrol (Verbundmaterial aus einem Polymer auf Olefin- 
basis) handelt es sich um ein Material mit einer Schneidei- 
genschaft, das muhelos durch ein im Handel erhaltliches 
Messer oder einen im Handel erhaltlichen Spitzer (Spitzer 
fur Stifte) und dergieichen geschnitten werden kann, und ei- 

25 ner Formeigenschaft, wobei der zylindrische Schaft 2 miihe- 
los durch SpritzgieBen geformt werden kann. Das Verbund- 
material aus Polyproylen und Polystyrol ist nach der For- 
mung fast transparent, und es handelt sich um ein Material 
mit ausreichend transparenten Eigenschaften, um die Farbe 

30 des aufgenommenen kosmetischen Materials M in dem Zy- 
linderschaft 2 von auBen zu bestimmen, antichemischen Ei- 
genschaften, so daB es nicht durch eine Komponente des 
kosmetischen Materials M zerstort wird, und einer ausrei- 
chenden Steifheit und Festigkeit und dergieichen. 

35 [0046] Das Verbundmaterial aus Polypropylen und Poly- 
styrol (Verbundmaterial aus einem Polymer auf Olefinbasis) 
wird vorher trocken gemischt und anschlieBend durch einen 
Schmelzkneter vermischt. Im Falle des Schrnelzens und 
Knetens werden die Vorgange bei einer Temperatur, bei wel- 

40 cher das Polymer auf Olefinbasis schmilzt, oder hoher 
durchgefuhrt. 

[0047] Das geschmolzene Verbundmaterial des Polymers 
auf Olefinbasis wird durch Druck in die Zylinderschaftform 
eingespritzt, um abzukuhlen und auszuharten und den zylin- 

45 drischen Schaft 2 spritzzugieBen. Die Zylinderschaftform 
wird im voraus mit der Form des abgeschragten Bereichs 
21, des Schaftlochs 22, des Bewegungsverhinderungsmit- 
tels 5 (des konvexen Ringbereichs 23 und der winkeligen 
Bereiche 24 des Dodekagons), des ausgehohlten Bereichs 6 

50 und des konkaven Ringbereichs 25 gestaltet, und diese For- 
men werden durch das SpritzgieBverfahren integral ausge- 
bildet. 

[0048] Wie in Fig. 2 gezeigt, wird als nachstes die hintere 
Kappe 3 aus einem Flanschbereich 31 und einem saulenarti- 

55 gen Bereich 32 strukturiert. Der AuBendurchmesser des 
Flanschbereichs 31 entspricht nahezu dem AuBendurchmes- 
ser des zylindrischen Schafts 2. Der AuBendurchmesser des 
saulenartigen Bereichs 32 entspricht nahezu dem Durch- 
messer des abgesetzten Lochs des ausgehohlten Bereichs 6 

60 und weist eine Dimension auf, welche an dem ausgehohlten 
Bereich 6 anbringbar ist. Des weiteren weist der saulenar- 
tige Bereich 32 einen Vorsprung 33 auf, welcher vorstehend 
entlang der auBeren peripheren Oberflache zur Verfugung 
gesteilt ist. Der Vorsprung 33 ist in einer Position gebildet, 

65 die mit dem konkaven Ringbereich 25 auf den Seiten des 
ausgehohlten Bereichs 6 in Eingriff steht, wenn der saulen- 
artige Bereich 32 an dem ausgehohlten Bereich 6 ange- 
bracht wird. 
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[0049] Das Kappenelement 4 ist in einer zylindrischen 
Form mit einem Boden gebildet Es ist zu beachten, daB fur 
das Material der hinteren Kappe 3 und des Kappenelements 
4 das transparente Harzmaterial verwendet wird. Da jedoch 
Eigenschaflen wie beispielsweise Schneideigenschaften 5 
nicht notwendig sind, ist es nicht erforderlich, das selbe 
transparente Verbundmaterial des Polymers auf Olefinbasis 
des zylindrischen Schafts 2 zu verwenden. 
[0050] Das kosmetische Material M bezieht sich auf Lid- 
schatten, welcher durch Kombinieren einer Olkomponente 10 
(zum Beispiel Her- oder Pflanzenol und -fett, Wachs, Vase- 
line, Paraffinol, oberflachenaktives Mittel und dergleichen) 
von 60 bis 80%, Farbstoffen (zum Beispiel Pigment oder 
FarbstofT von schwarz, grau, griin, blau oder sonsUgen ande- 
ren Farben) von 20 bis 40% und des weiteren einer geeigne- 15 
ten Menge an Parfum und Antioxidans erhalten wird. Das 
Fiillen des kosmetischen Materials M wird in einem Verfah- 
ren der Fullung von hinten durch Befullen des zylindrischen 
Schafts 2 vom hinteren Ende durchgefuhrt, nachdem das 
kosmetische Material M erwarmt wurde und dessen FlieBfa- 20 
higkeit verbessert wurde. 

[0051] Als nachstes wird der Vorgang des Fullens des kos- 
metischen Materials M in den zylindrischen Schaft 2 dieser 
Ausfuhrungsform mit Bezug auf Fig. 7 beschrieben. 
[0052] Der Kosmetikstift 1 wird mit dem kosmetischen 25 
Material M durch das Verfahren des Fullens von hinten be- 
fullt 

[0053] Dabei wird als Formvorrichtung eine Form 7 ver- 
wendet. 

[0054] Die Form 7 ist mit einem Formloch 7a zum For- 30 
men der Form des Endes der Spitze des kosmetischen Mate- 
rials M in eine Raketenform versehen. 
[0055] Das Spitzenende des zylindrischen Schafts 2 wird 
in das Formloch 7a der Form 7 eingefuhrt, und das ge- 
schmolzene kosmetische Material M wird von der Fulldiise 35 
8 in das Formloch 7a und das Schaftloch 22 vom hinteren 
Ende des zylindrischen Schafts 2 eingespritzt. Das Einsprit- 
zen wird dann beendet, wenn nur noch der ausgehohlte Be- 
reich 6 des Schaftlochs 22 ubrig bleibt. 
[0056] Nach dem Abkuhlen und der Hartung des kosmeti- 40 
schen Materials M, wenn eine innere Schalung 2 von der 
Form 7 getrennt wird, wird der Spitzenendbereich des kos- 
metischen Materials M zu einer Raketenform geformt. 
[0057] Des weiteren, wie in Fig. 1 gezeigt, wird, wenn das 
kosmetische Material M in dem zylindrischen Schaft 2 auf- 45 
genommen ist, die hintere Kappe 3 am hinteren Ende des zy- 
lindrischen Schafts 2 angebracht und das Spitzenende des 
zylindrischen Schafts 2 am Kappenelement 4 angebracht, 
um das Produkt eines Kosmeti kstifts 1 herzustellen. 
[0058] Der Benutzer des Kosmetikstifts 1 nimmt das Kap- 50 
penelement 4 ab, um das vorstehende kosmetische Material 
M vom abgeschragten Bereich 21 des zylindrischen Schafts 
2 auf den Anwendungsbereich zu driicken oder mit einem 
Pinsel oder dergleichen abzureiben. Des weiteren wird, 
wenn nur noch wenig von dem kosmetischen Material M, 55 
welches vom abgeschragten Bereich 21 vorsteht, ubrig ist, 
der abgeschragte Bereich 21 durch einen Spitzer oder der- 
gleichen angespitzt, damit das kosmetische Material M von 
einem neuen abgeschragten Bereich 21 vorsteht. 
[0059] Beim kosmetischen Pinsel 1 dieser Ausfuhrungs- 60 
form kann die Farbe des aufgenommenen kosmetischen Ma- 
terials M von auBen direkt gesehen werden, da der zylindri- 
sche Schaft 2 aus einem transparenten Verbundmaterial aus 
einem Polymer auf Olefinbasis gebildet ist. Daher kann der 
Farbton des kosmetischen Materials M ohne Anzeichnung 65 
der selben Farbe wie jener des kosmetischen Materials auf 
dem zylindrischen Schaft oder der hinteren Kappe, wie dies 
herkommlicherweise der Fall ist, unterschieden werden. 



[0060] Eine Bewegung des in den zylindrischen Schaft 2 
gefullten und darin ausgeharteten kosmetischen Materials M 
in Schaftrichtung wird durch die Reibung mit dem Kontakt 
der inneren peripheren Oberflache sowie den konvexen 
Ringbereich 23 verhindert Des weiteren wird durch die 
winkligen Bereiche 24 des Dodekagons und auBerdem die 
Reibung mit dem inneren peripheren Kontakt verhindert, 
daB sich das kosmetische Material M in dem Schaftloch in 
Drehrichtung bewegt. Daher kann in dem Fall, daB der Kos- 
metikstift 1 fallt oder das kosmetische Material M wahrend 
des Gebrauchs gedruckt wird, das Bewegungsverhinde- 
rungsmittel 5 verhindern, daB sich das eingefuilte kosmeti- 
sche Material M in dem Schaftloch 22 bewegt. 
[0061] Durch integrales Formen des Bewegungsverhinde- 
rungsmittels 5 sowie des abgeschragten Bereichs 21 des 
ausgehohlten Bereichs 6 und dergleichen durch das Spritz- 
guBverfahren ist wie herkommlicherweise eine Ausfuhrung 
einer Nachbearbeitung wie beispielsweise Schneidbearbei- 
tung nicht notig, und im Gegensatz zum herkommlichen 
Fall ist die Zeit zur Schneidbearbeitung, die Entsorgung der 
Spane und dergleichen nicht notwendig, und eine Kostenre- 
duzierung ist moglich. Des weiteren wird durch eine inte- 
grale Formung durch das SpritzguBverfahren die Dicke des 
zylindrischen Schafts diinner. 

[0062] Beispielsweise betragt herkommlicherweise der 
AuBendurchmesser des zylindrischen Schafts 7,65 mm und 
der Innendurchmesser 4,00 mm, wohingegen der AuBen- 
durchmesser davon bei dieser Ausfuhrungsform 7,65 mm 
und der Innendurchmesser durchschnittlich 5,50 mm be- 
tragt. Die Dicke des zylindrischen Schafts ist somit diinner. 
Die Schneideigenschaft wird dadurch verbessert, daB der In- 
nendurchmesser grofier ausgebildet ist, und da das Befullen 
des kosmetischen Materials vom hinteren Ende moglich ist, 
entstehen weniger Probleme, und die Produktivitat wird ver- 
bessert. 

[0063] Des weiteren entsteht bei dieser Ausfuhrungsform 
dadurch, daB das Verbundmaterial aus Polymer auf Olefin- 
basis fiir den zylindrischen Schaft verwendet wird, kein gif- 
tiges Gas bei der Verbrennung, und somit wird hinsichtlich 
der Luftverschmutzung auf den Umweltschutz geachtet. 

(Andere Ausfuhrungsformen) 

[0064] Das Bewegungsverhinderungsmittel der vorlie- 
genden Erfindung kann in anderen Ausfuhrungsformen, wie 
unten gezeigt, realisiert werden. 

[0065] In der ersten Ausfuhrungsform, in dem Fall, in 
welchem es sich bei dem Bewegungsverhinderungsmittel 
um eine verjiingte Oberflache (nicht dargestellt) handelt, 
wobei der Innendurchmesser des Schaftlochs der Spitzen- 
endseite kleiner als der Durchmesser der Spitzenendseite ist, 
dient diese verjiingte Oberflache dazu, zu verhindern, daB 
sich das kosmetische Material M in dem Schaftloch zur 
Spitzenendrichtung bewegt. Es ist zu beachten, daB das hin- 
tere Ende des zylindrischen Schafts normalerweise mit einer 
hinteren Kappe 3 versehen wird, und diese hintere Kappe 3 
verhindert die Bewegung des kosmetischen Materials M in 
Richtung auf das hintere Ende. Daher kann durch die Bereit- 
stellung der verjungten Oberflache die Bewegung in Schaft- 
richtung des kosmetischen Materials verhindert werden. 
[0066] Wie in Fig. 6A gezeigt, in einer zweiten Ausfuh- 
rungsform, in dem Fall, bei welchem das Bewegungsverhin- 
derungsmittel 5 in einem zylindrischen Schaft 2a eine ge- 
randelte vertikale Rippe 25 endang der Schaftrichtung in der 
inneren Oberflache eines Schaftlochs 22a ist, hartet das ein- 
gefullte kosmetische Material M fest aus und umgibt die 
vertikalen Rippen 25, um somit zu verhindern, daB sich das 
kosmetische Material M innerhalb des Schaftlochs 22a in 
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peripherer Richtung bewegL 

[0067] We in Fig. 6B gezeigt, als dritte Ausfuhrungs- 
form, in dem Fall, in welchem das Bewegungsverhinde- 
rungsmittel 5 in einem zylindrischen Schaft 2b eine verti- 
kale Nut 26 entlang der Schaftrichtung in der inneren Ober- 5 
fiache des Schaftlochs 22b ist, hartet das eingefiillle kosme- 
lische Material M fest benachbart zum Konvex-Konkav-Be- 
reich der inneren peripheren Oberflache einschlieBlich der 
vertikalen Nut 26 aus, urn dadurch zu verhindern, dafi sich 
das kosmetische Material M innerhalb des Schaftlochs 22a 10 
in peripherer Richtung bewegL 

[0068] Auf diese Weise wird es durch die Verwendung ei- 
nes Rohstoffes, welcher die Formbearbeitung erleichert, 
leichter, verschiedene Arten von Bewegungsverhinderungs- 
mitteln zur Verfugung zu stellen, und eine Bearbeitung fur 15 
die Schneidbearbeitung und Entsorgung der Spane wind re- 
duziert, wodurch eine Kostenreduzierung realisierbar ist 
[0069] Bei der vorliegenden Erflndung konnen als kosme- 
tisches Material M abgesehen von dem Lidschattenstift wie 
in den oben beschriebenen Ausfuhrungsformen kosmetische 20 
Materialien aufgenommen werden, die herkommlicher- 
weise verwendet werden, zum Beispiel Lippenfarbenstift, 
Augenbrauenstift und dergleichen. Des weiteren konnen in- 
besondere im Falle eines Lippenfarbensuftes Farbstoff (zum 
Beispiel Eosinsaure, Phloxinsaure und eine Verdimnung von 25 
diesen oder dergleichen), Wachs (Bienenwachs, Carnauba- 
wachs, Candelillawachs und so weiter) und Ol (zum Bei- 
spiel Kokosnussol, Alkohol hoher Qualitat, Paraffinol und 
dergleichen) erhitzt werden und gleichmaBig vermischt wer- 
den, oder es kann ein damit kombiniertes Pigment verwen- 30 
del werden. 

[0070] Es ist zu beachten, daB in den jeweiligen Ausfuh- 
rungsformen ein Beispiel der Aufhahme eines kosmetischen 
Materials in dem zylindrischen Schaft gezeigt ist, die Erfln- 
dung jedoch Schreibwaren einschlieBt, die mit einem Pig- 35 
ment in dem zylindrischen Schaft und dergleichen gefullt 
sind. 

[0071] GemaB der vorliegenden Erfindung werden durch 
die Bildung eines zylindrischen Gehauses aus einem trans- 
parenten Verbundmaterial aus einem Polymer auf Olefinba- 40 
sis sowohl die Schneideigenschaft als auch die Transparenz 
erhalten, die Farbe des aufgenommenen kosmetischen Ma- 
terials kann direkt von auBen gesehen werden, so daB im Ge- 
gensatz zum herkommlichen Fall die selbe Farbe wie jene 
des kosmetischen Materials nicht auf dem zylindrischen 45 
Schaft oder der hinteren Kappe angezeigt werden muB und 
ein Kosmetikstift, bei welchem der Farbton des kosmeti- 
schen Materials unterschieden werden kann, kann zur Verfu- 
gung gestellt werden. 

50 

Patentanspruche 

1. Kosmetikstift, bei dem ein transparenter Schaftkor- 
per mit einer guten Schneideigenschaft aus einem Ver- 
bundmaterial aus Polymer auf Olefinbasis mit Polypro- 55 
pylen als Basismaterial gebildet ist, ein erweichtes kos- 
metisches Material in ein Schaftloch des Schaftkbrpers 
gefullt und darin gehartet ist und die Spitzenendseite 
des Schaftkbrpers geschnitten ist, um das kosmetische 
Material zu verwenden. 60 

2. Kosmetikstift gemaB Anspruch 1, bei dem der trans- 
parente Schaftkbrper ein Bewegungsverhinderungs- 
mittel fur das kosmetische Material aufweist, um eine 
Bewegung des eingefullten kosmetischen Materials in 
dem Schaftloch zu verhindern. 65 

3. Kosmetikstift gemaB Anspruch 2, bei dem das Be- 
wegungsverhinderungsmittel durch ein SpritzguBver- 
fahren geformt ist. 



4. Kosmetikstift gemaB Anspruch 3, bei dem das Be- 
wegungsverhinderungsmittel ein konvexer Ringbe- 
reich ist, der entlang der Umfangsrichtung auf der inne- 
ren peripheren Oberflache an der hinteren Endseite des 
Schaftlochs zur Verfugung gestellt ist, und durch die- 
sen konvexen Ringbereich die Bewegung des kosmeti- 
schen Materials in der Schaftrichtung des Schaftloches 
gestoppt ist. 

5. Kosmetikstift gemaB Anspruch 3, bei dem das Be- 
wegungsverhinderungsmittel eine verjiingte Oberfla- 
che ist, wobei der Innendurchmesser des Schaftlochs 
an der Spitzenendseite kleiner als der Innendurchmes- 
ser des Schaftlochs an der hinteren Endseite ist und 
durch diese verjungte Oberflache die Bewegung des 
kosmetischen Materials innerhalb des Schaftlochs zur 
Spitzenendrichtung verhindert ist. 

6. Kosmetikstift gemaB Anspruch 3, bei dem das Be- 
wegungsverhinderungsmittel derart geformt ist, daB 
die Schnittform der inneren peripheren Oberflache des 
Schaftlochs ein Polygon ist und durch diese polygon- 
fbrmige innere periphere Oberflache die Bewegung des 
kosmetischen Materials in Umfangsrichtung innerhalb 
des Schaftlochs verhindert ist. 

7. Kosmetikstift gemaB Anspruch 3, bei dem das Be- 
wegungsverhinderungsmittel eine gerandelte vertikale 
Rippe und/oder eine vertikale Nut entlang der Schaft- 
richtung des Schaftlochs ist und durch diese gerandelte 
vertikale Rippe und/oder vertikale Nut die Bewegung 
des kosmetischen Materials in Umfangsrichtung inner- 
halb des Schaftlochs verhindert ist. 

8. Kosmetikstift gemaB einem der Anspriiche 1 bis 7, 
bei dem der Schaftkbrper eine abgeschragte Form an 
der auBeren peripheren Oberflache an der Spitzenend- 
seite aufweist. 
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